
LOGO

上海山卓重工机械有限公司

反击式破碎机

www.shszzg.com

上海山卓重工机械有限公司

反击式破碎机

www.shszzg.com

上海山卓重工机械有限公司

反击式破碎机

www.shszzg.com

上海山卓重工机械有限公司

颚式破碎机

www.shszzg.com



产品简介：

u 颚式破碎机俗称颚破，又名老虎口。由动颚和静颚两块颚板组成破碎腔，模拟动物的两颚运动而完成物料破碎

作业的破碎机。广泛运用于矿山冶炼、建材、公路、铁路、水利和化工等行业中各种矿石与大块物料的破碎。

按照进料口宽度大小来分为大、中、小型三种，进料口宽度大于600MM的为大型机器，进料口宽度在300-600MM

的为中型机，进料口宽度小于300MM的为小型机。被破碎物料的最高抗压强度为320Mpa，具有结构简单，制造容

易，工作可靠的特点。



技术参数：

型号
 进料口尺寸
（mm）

最大进料粒度
（mm）

排料范围

(mm)
处理量

(t/h)
功率

(kw)
外形尺寸

(mm)

PE-150×250  150×250  125  10-40  1-5  5.5  758×758×794

PE-250×450  250×450  210  20-60  5-20  15  1500×1400×900

PE-250×750  250×750  210  15-70  15-30  22  1400×1300×1350

PE-250×1000  250×1000  210  25-60  16-52  30  1600×2000×1500

PE-250×1200  250×1200  210  25-60  20-60  37  1900×2200×1500

PE-300×1300  300×1300  260  30-90  30-70  55  1800×2300×1700

PE-400×600  400×600  340  40-100  16-65  30  1700×1800×1600

PE-500×750  500×750  425  50-100  50-100  55  1890×1940×1870

PE-600×900  600×900  500  65-160  50-120  55  2395×1843×2230

PE-750×1060  750-1060  630  80-140  52-180  110  2275×2426×2840

PE-800×1060  800×1060  640  100-200  136-230  110  2500×2472×2840

PE-900×1200  900×1200  750  95-165  140-260  110/132  3335×3182×3430

PE-1000×1200  1000×1200  850  195-265  315-342  110/132  3435×3182×3430

PE-1200×1500  1200×1500  1020  150-300  400-800  160/220  4200×3732×4620



工作原理：

u 颚式破碎机破碎方式为曲动挤压型，运作原理主要模拟动物的两颚运动。工作时，电动机驱动皮带和皮带轮，通过

偏心轴使动颚上下运动，当动颚上升时，肘板和动颚间夹角变大，从而推动动颚板向定颚板接近，物料通过两颚板

之间的挤压、搓、碾等实现多重破碎；当动颚下行时，肘板和动颚间夹角变小，动颚板在拉杆、弹簧的作用下离开

定颚板，已破碎物料在重力的作用下，经颚腔下部的出料口自由卸出。随着电动机的连续转动，动颚做周期性的压

碎和排料，实现批量生产。



性能特点：

u 深腔破碎，高效节能

    优化型深腔破碎，无死区，进料和破碎效率大大提升，单机节能15%-30%，系统节能一倍以上。

u 承载力强，稳定性高

    更大的锻坯加工重型偏心轴、高锰钢鄂板以及高等铸钢动鄂总成，设备承载能力更强，稳定性更高。

u 工艺先进，使用寿命长

    借鉴世界先进制造工艺，数字化分析各部件运行情况，内部结构精密，设备使用寿命大大延长。

u 集中润滑系统，易保养

    独特设计的集中润滑系统，部件润滑更加快捷，保养工作量小。

u 结构简单，检修方便

    在复摆式基本原理下，精简多余部件，设备整体结构简洁高效，破碎能力强，操作和维护方便，运 营费用低。

u 出料调节范围大，一机多用

    垫片式排料调整装置，出料调节范围大，增加了设备使用时的灵活性，可满足客户多种加工要求。

u 噪音低，粉尘少

    设备参照国家环保标准，噪音低，可配套设备除尘，施工环境完全符合环保要求。



检查维护：

u 1、检查轴承的发热情况。因为用于浇铸轴瓦的轴承合金在100℃以下时才能正常工作，若超过此温度应立即停车检

查，排除故障。检查方法是：若轴承上有温度计，则可直接观察其指示数字，若没有装温度计可用手模，即用手背

放在瓦壳上，到发烫放不住，大约不超过5s，这时温度均超过60℃；

u 2、检查润滑系统工作是否正常，听齿轮油泵的工作有无撞击声等，看油压表的数值，检查油箱内的油量和润滑系织

是否漏油，若发现油量不够，应及时予以补充；

u 3、 检查回油管回来的油内是否含有金属细末等污物，若有应立即停车打开轴承等润滑部位检查；

u 4、检查螺栓、飞轮键等连接件有否松动；

u 5、检查颚板、传动部件的磨损情况，拉杆弹簧有无裂纹，工作是否正常；

u 6、经常保持设备的清洁，做到无积灰、无油污、不漏油、不漏水、不漏电、不漏灰，特别是要注意灰尘等杂物不得

进入润滑系统和润滑部位，因为它们一方面破坏润滑油膜，从而使设备失去润滑而增加磨损，另外灰尘等杂物本身

就是一种磨料，进入之后也将加速设备的磨损，缩短设备的寿命；

u 7、定期用汽油清洗润滑油的过滤器，清洗后要等完全晾干后才能继续使用；

u 8、定期更换油箱内的润滑油，可每半年更换一次。这是因为润滑油在使用过程中由于暴露于空气(氧气)中和受热的

影响(温度增加10℃，其氧化速度提高一倍)，并有尘屑、水分或燃油的渗入及其他一些原因而不断在老化变质，使

油失去润滑性。



常见故障：

u 1、肘板断裂

    当颚式破碎机超负荷运行或非破碎物进入破碎腔的时候，很容易引起肘板断裂，此时应该更换肘板并控制进料粒度，

防止非破碎物进入破碎腔，并尽量避免主机超负荷工作。如果肘板垫已经磨损，需随着肘板一起更换，选择合格的

肘板正确安装。

u 2、轴承温度过高

    正常工作情况下，轴承的温升不应超过35℃，最高温度不得超过70℃。如果温度过高，应该加入适量润滑脂、用垫片

调整轴承松紧程度修整轴承座瓦或更换轴承，因为这种情况可能是由轴承间隙不适合、轴承接触不好或轴承损坏引

起的。

u 3、主机突然停机

    这种现象俗称“闷车”。发生这种情况，应该首先检查排料口是否堵塞，要确保出料畅通；其次检查驱动槽轮转动的

三角皮带是否过松，应调紧或更换三角皮带；最后检查偏心轴紧定衬套是否松动造成偏心轴卡死，应重新安装或更

换紧定衬套。

u 4、调整座断

    调整座固定螺栓松动，需紧定调整座螺栓；调整座有严重的铸造缺陷或焊接缺陷，需更换调整座及肘板、肘板垫（红

星重工提醒：最好更换装配主机厂原装衬板、衬板垫，不要自行采购或改制）。

u 5、产品粒度变粗

    颚式破碎机的齿板下部磨损严重的时候，产品粒度会变粗。这种情况下，将齿板调头或调整排料口会使这种情况得到

明显改善。

u 6、产量达不到出产标准

    在确保工作场地电压符合主机重载要求的前提下，调整颚式破碎机的排料口，使之符合说明书的规定。检查齿板齿距

尺寸，如不符标准需更换颚板，调正定颚与动颚的相对位置，保证齿顶对齿根后，固定压紧，防止移位。



联系方式：

u 400免费热线：400-009-2658

u 国内市场部：021-6199 5535

u 国际市场部：021-6199 5565

u 售后服务部：021-6199 5583

u 手         机：15221891319

u 传         真：021-6810 2903

u 邮         箱：sz@shszzg.com

u 邮         编：201323

u 网         址：http://www.shszzg.com

u 地         址：上海浦东新区川宏路528号


